推进速度对推制弯头的影响

在推制弯头的制造过城中,影响推制弯头质量因素有很多,其中之一就是制造推制弯头时的推进速度.推进速度作为推制弯头一个重要的工艺参数,直接影响到推制弯头的几何形状,乃至弯头的质量.推进速度是由液压系统流量调节直接控制的. 

推进速度的确定原则是弯头内壁主压应力小于材料在此温度下的屈服极限,弯头外壁伸长率小于材料在此温度下的最大伸长率.用于生产弯头的材质如果具有较大透热系数和较大的磁导率,同时还具有较大中频功率,那么推进速度就可以加快.弯头的推进速度快,可以明显提高生产效率,但推制弯头的壁厚减薄率增大,因此加快弯头的推进速度前提条件是不影响弯头的使用质量.
