温度分布对推制弯头的影响

推制弯头的加热温度是影响推制弯头的一个重要的工艺参数,加热温度由中频电源功率调节直接控制. 

对于采用碳钢和合金钢的推制弯头,加热温度的确定原则是材质奥氏体化温度以上,且推制时弯头内壁主压应力小于材料在此温度下的屈服极限.材质奥氏体化温度越高,加热温度越高;材质高温屈服极限越高,加热温度越高.中频感应加热,WB36钢的最高温度为850到900摄氏度,A335P22钢为900到950摄氏度,A335P91材质的加热温度最高点为900到1000摄氏度.测温方式为固定式远红外测温仪和手动式远红外测温仪相结合.温度分布由感应圈形状及感应圈与芯棒头相对位置直接控制.感应圈形状是主要因素,感应圈与芯棒头相对位置是次要因素.温度沿芯棒头径向分布规律为低,中,高.加热温度高,推制弯头壁厚增大.
